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(57) Die Erfindung betrrfft eine Einrichtung zum 
Wenden von Dosen Oder Dosendeckein Oder sonstigen 
Teilen und weist zu diesem Zwed^ einen WendefOrderer 
(1) auf. dessen angetriebenes endloses FOrderband (2) 
zwischen Umlenkrollen etwa sciileifenfdrmig gefOhrt 
und in seiner 1-dngsrichtung urn etwa ISO'' In sich ver- 
drelit 1st, wobei dem FOrderband eine Haltevorrlchtung 
zur IHatterung der Gegenstdnde (7) an iiim waiirend des 



FIG.5 



Transport- und Wendevorgangs zugeordnet ist. Vor- 
zugsweise besteht der Wendefdrderer (1) aus einem 
KlemmwendefOrderer. dessen Fdrderband so ausge- 
fOiirt ist, daB es zwei gleiclislnnig in sich urn 180'' ver- 
drehte und gleichgerichtet fOrdernde Bandtrume (2***, 
2*"'] aufweist, die als IHaltevorrichtung einen der Klemm- 
halterung der zu wendenden Gegenstande (7) dienen- 
den Klemmtransportspalt (22) bilden. 
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Beschreibung 

Die Erf Indung betrifft eine EInrichtung zum Wenden 
von Gegenstdnden. wie insbesondere Dosen Oder 
Dosendeckein, um etwa 1 80" auf einer Transportstrecke. 

In der Praxis stellt sich hSufig das Problem, inner- 
halb einer Produktions- oder Verarbeltungslinie Qegen- 
stande um 180° zu wenden. Beispielsweise mOssen in 
der Verpackungsindustrie Dosen gewendet werden, um 
diese auf Ihrer Unter^bsw/Bodense^^^ |.B. rhit eliner Mdr.; 
Werung, EInpragiing; eihem.AufdruWod.dgl>2u v^^ 
hen. Dosendeckel mussen vielfach nach dem 
EInbringen einer Gummierung in den Dectelfaiz ihrer 
VerschluBseite gewendet werden, um auf ihrer Ober- 
selte z.B. eine Kennzeichnung aufzubringen. 

Zum Wenden von Gegenstanden sind in der Indu- 
strie Wendeeinrichtungen unterschiedlicher Art 
bekannt, z.B. Drehgreifer oder Von-ichtungen, die mit 
Umlenktaschen. Umlenkrollen oder Wendetwisten 
arbeiten. Ber den bekannten Wendeeinrichtungen wer- 
den die zu wendenden Teile entweder im FOrderfluB 
stark abgebremst oder sogar abgestoppt, worauf die 
Fahrtrichtung gedreht wird. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Wendeeinrlch- 
tung zu schaffen, mit der sich insbesondere als Massen- 
erzeugnisse hergestellte bzw. zu verarbeitende 
Gegenstande, wie vorzugsweise Dosen oder Dosendek- 
kel, auch im kontinuierlichen TransportfiuB um 180" 
sicher wenden lassen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch 
gelOst, da3 die Wendeeinrichtung von einem WendefOr- 
derer gebildet ist. dessen endloses Farderband zwi- 
schen Umlenkrollen od.dgl. etwa schlerfenfOrmig gefOhrt 
und in seiner Langsrichtung um etwa 180* in sich ver- 
dreht ist, wobei dem FOrderband eine Haltevorrichtung 
zur Halterung der Gegenstande an ihm wahrend des 
Transport- und Wendevorgangs zugeordnet ist. 

Nach der Erfindung wird fur das 180**-Wenden der 
Gegenstande ein WendefOrderer mit einem um Umlenk- 
rollen od.dgl. umlaufenden endlosen FOrderband ver- 
wendet, das zwischen den Umlenkrollen um 180" in sich 
verdreht ist, so daB es zwischen den Umlenkrollen, von 
denen zumindest eine angetrieben ist, etwa schleifenfOr- 
mig gef uhrt ist. Mit einem solchen WendefOrderer lassen 
sich Dosen oder Dosendeckel wie auch andere Teile 
innerhalb einer Produktions- und Verarbeltungslinie 
od.dgl. im kontinuierlichen TransportfluB um 180" wen- 
den. ohne daB dabei die zu wendenden Teile um eine 
Umlenkrolle des WendefOrderers herumgefuhrt werden 
mOssen. Um sicherzustellen. daB die Gegenstande auf 
der Transport- und Wendestrecke am FOrderband fixiert 
bleiben, also nicht von diesem abfallen, ist dem FOrder- 
band des Wendef Orderers eine Haltevorrichtung zur Hal- 
terung der Gegenstande an ihm zugeordnet. Der 
erfindungsgemaBe Wendefdrderer zeichnet sich durch 
vergleichswetse einfache Bauweise aus. Er ist in der 
Lage, bei alien in der Praxis gefbrderten Unienleistun- 
gen zu arbeiten. Er kann auch nachlraglich noch in 



bestehende Produktions- oder Verarbeitungslinien 
u.dgl. eingebaut werden. 

Die vorgenannte Haitevonrichtung kann von unter- 
schiedlicher Ausbildung sein und z.B. auch aus am fle- 
5 xiblen FOrderband selbst angeordneten 
Halteelementen. wie z.B. Haltetaschen od.dgl. beste- 
hen. Bei ferromagnetischen Gegenstanden. wie vor 
allem Dosen oder Dosendeckein, kann for die Haltevor- 
.,:^>.richtung ein, vorzugsweise permanentmagnetisches, 
Magnetsystem vorgesehen werden. In diesem Fall wild 
'fdr clen WendefOrderer vorzugsweise ein Magnetband- 
fOrderer venwendet, wobei die Haltevorrichtung von dem 
zwischen den beiden Bandtrumen des f lexiblen FOrder- 
bandes angeordneten Magnetsystem gebildet ist. 
15 MagnetbandfOderer sind an sich bekannt. Im vorliegen- 
den Fall ist aber das Magnetsystem dem in sich vertlreh- 
ten FOrderband des MagnelbandfOrderers zugeordnet. 
Das Magnetsystem besleht hierbel zweckmaBig aus 
einer sich uber die Wendestrecke erstreckenden, mit 
20 Magneten bestucklen und entsprechend der Verdre- 
hung des FOrderbandes gefbrmten Leiste od.dgl.. 

Insbesondere bei nicht-ferromagnetischen Gegen- 
standen, wie Z.B. solchen aus Kunststoff. Aluminium, 
Kupfer, Edelstahl u.dgl.. kann die Halterung der Gegen- 
25 stande am FOrdertand durch Saugwirkung, also mit 
Hilfe eines Vakuums. erfolgen. Der WendefOrderer 
besteht hierbei aus einem SaugbandfOrderer, wobei die 
Haltevon-ichtung von einem zwischen den beiden 
Bandtrumen des FOrderbandes angeordneten, mit 
30 Ansaugoffnungen versehenen Vakuumrohr od.dgl. 
gebildet ist. Das FOrderband ist hierbei mit dem Vaku- 
umrohr zugeordneten Durchbrechungen bzw. SaugOff- 
nungen versehen. Das Vakuumrohr wird so angeordnet, 
daB es dem Verlauf des in sich verdrehten FOrder- 
35 bandtrums folgt, wobei seine Ansaugoffnungen uber die 
Transport- und Wendestrecke stets dem FOrder- 
bandtrum zugewandt sind. 

Bei einer bevorzugten AusfOhrungsform der Erfin- 
dung. bei der es keiner bauaufwendigen Haltevorrich- 
40 tung zur Halterung der Gegenstande am FOrderband auf 
der Transport- und Wendestrecke bedarf, besteht der 
WendefOrderer aus einem KlemmwendefOrderer mit 
gleichsinnig in sich um 180" verdrehten und gleichge- 
richtet von der Aufgabeseite zur Austragsseite laufenden 
4S Bandtrumen, die als Haltevorrichtung einen der Klemm- 
halterung der zu wendenden Gegenstande dienenden 
Kiemmtransportspalt bilden. Bei einem solchen Klemm- 
wendefOrderer werden die zu wendenden Gegenstande, 
wie vor allem Dosendeckel und Dosen oder sonstige 
50 Teile, wie vor allem scheibenartige Teile, auf der Wende- 
und Transportstrecke zwischen zwei angetriebenen fOr- 
dernden Bandtrumen mit Klemmung gehalten, die 
gleichsinnig zueinander jeweils um etwa 1 80" in sich ver- 
dreht sind und sich synchron uber die Wende- und Trans- 
55 portstrecke bewegen. Da die zu wendenden 
Gegenstande somit auf der Wende- und Transportstecke 
durch Klemmung sichergehalten werden, kann der 
KlemmwendefOrderer mit hoher Arbeitsgeschwindigkeit 
und fblglich hoher Durchsatzleistung kontinuierlich 
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arbeiten. Er ist in der Lage, bei alien In der Praxis gelbr- 
derten Linlenleistungen zu arbeiten. Er kann auch nach- 
traglich noch in bestehende Produklions- Oder 
Verarbeitungslinien od.dgl. eingebaut werden. 

Der erflndungsgemdQe KlemmwendefOrderer IdBt 
sich in unterschiedlicher Weise ausbllden. Bei einer 
bevorzugten Ausfuhrungsfbrmder Erflndung ist das end- 
lose FOrderband des KtemmwendefOrderers zwischen 
den aufgabeseitigen und den austragsseitigen Umlenk- 
rollen mehrfach schleifenfOrmig derart umgelenkt, da3 
zwei seiner gleichsinnig in sich verdrehten und gleichge- 
richtet von der Aufgabeseite zur Austragsseite taufende 
benachbarte Bandtrume gemeinsam den die zu wen- 
denden Gegenstande mit Klemmung haftenden gewen- 
delten Klemnrtransportspaft bilden bzw. begrenzen. Das 
den Klemmwendefdrderer bildende endlose flexible FOr- 
dert)and ist bei dieser Ausfuhrung also uber Umlenkrol- 
ten mehrfach schleifenfOrmig umgelenkt, so daB es zwei 
den Klemmtransportspalt bildende Bandtrume aufweist, 
In dem die Gegenstande auf der Wende- und Transport- 
strecke zwischen der Aufgabeseite und der Austrags- 
seite des KlemmwendefOrderers um 180'' gewendet 
werden. Dabei wird die Anordnung vorteilhaftenweise so 
getroffen, daB das endlose FOrderfoand an der Aufgabe- 
und Austragsseite jeweils Qber im Abstand zueinander 
angeordnete Umlenkrollen unter Bildung von vier 
Bandtrumen schleifenfOrmig gefuhrt ist. wobei die bei- 
den benachbarten. innenliegenden Bandtrume zur Bil- 
dung des Klemmtransportspaltes jeweils gleichgerichtet 
zueinander in sich verdreht sind, wdhrend die belden 
duBeren Bandtrume die nicht in sich verdrehten, von der 
Austragsseite zur Aufgabeseite zurucMaufenden Ruckl- 
auftrume des endlosen FOrderbandes biMen. Vorzugs- 
weise sind die Umlenkrollen an der Aufgabe- und 
Austragsseite des Klemmwendefdrderers im Abstand 
ubereinander angeordnet. Das bedeutet. daB der 
KlemmwendefOrderer als Horizontalfdrderer oder aber 
als in der Vertikalebene geneigter Wendefdrderer arbel- 
tet. 

Es empfiehit sich. am Aufgabeende des Wendefdr- 
derers eine die zu wendenden Gegenstdnde dem Wen- 
defOrderer. vorzugsweise kontinuierlich, zufQhrende 
ZufQhrvorrichtung und am Obergabeende des Wende- 
fOrderers eine die gewendeten Gegenstdnde uberneh- 
mende Abfuhrvorrichtung anzuordnen. Fur die 
ZufQhrvorrichtung kann ein angetriebenes Zufuhrtsand 
venvendet werden, mit dem eine kontinuierliche 
Beschickung des WendefOrderers mOglfch ist FQr das 
Zufuhrband kann ein die zu wendenden Gegenstdnde 
auf seinem Obertrum fOrderndes FOrderband verwendet 
werden, aber auch ein Fdrdert)and, welches die zu wen- 
denden Gegenstdnde an seinem Untertrum hftngend 
transportiert und in diesem Fall als Magnet- oder Saug- 
band ausgebildet ist. Die Zufuhrung der zu wendenden 
Gegenstande und deren Ubergabe an den Wendefdrde- 
rer kann aber auch mit Hilfe anderer ZufQhrvorrichtun- 
gen erreicht werden, z.B. uber einen ZufOhrtisch, eine 
geneigte Gleilplatte. eine Totrutsche od.dgl.. FQr die 
genannte AbfQhnfomchtung kann mit Vorteil ein die 



10 



IS 



20 



gewendeten Gegenstdnde von dem WendefOrderer 
Qbernehmender AbfQhrfdrderer, vorzugsweise in Gestalt 
eines endlosen angetriebenen Fdrdert>andes, venAren- 
det werden, obwohl auch hier unterschledliche Gestal- 
tungsfbrmen mOglich sind. 

Weitere vorteilhafte Gestaltungsmerkmale der 
Erf indung sind in den einzelnen Anspruchen angegeben 
und ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung 
der in der Zeichnung gezeigten Ausfuhrungsbeispiele. In 
der Zeichnung zeigen: 
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Fig. 1 



Fig. 2 



Fig. 3A bis 3E 



25 Rg. 4 



30 Fig. 5 



Fig. 6 



Fig.7-11 



in Seitenansicht eine erfindungsge- 
mdBe Wendeeinrichtung mit dem 
WendefOrderer. der zugeordneten 
ZufQhrvorrichtung und AbfQhrvorrich- 
tung: 

den Wendefdrderer nach Fig. 1 in sei- 
nem Aufgabebereich zusammen mit 
eIner geanderten ZufQhrvon^ichtung; 

Vertikalschnitte nach den Unlen IIIA- 
IIIAbls IIIE-IIIEder Fig. 1; 

einen Teilabschnitt des WendefOrde- 
rers nach Fig. 1 , der hier als Vakuum- 
bzw. SaugbandfOrderer ausgefuhrt 
ist, in perspektivischer Darstellung; 

in Seitenansicht eine weitere, bevor- 
zugte Ausfuhrungsfbrm einer erfin- 
dungsgemdBen Wendeeinrichtung 
mit einem als KlemmwendefOrderer 
ausgebltdeten WendefOrderer, 

einen Horizontalschnitt nach LInle VI- 
VI der Fig. 5; 

jeweils einen Vertikalschnitt nach 
Unie VII-VII. VIII-VIII, IX-IX. X-X und 
XI-XI der Fig. 5. 



Die in der Zeichnung gezeigten Wendeeinrichtun- 
gen dienen, wie enwdhnt. bevorzugt fOr das ISO^'^Wen- 
den von Dosen oder DosendeckeIn innerhalb einer 
Transportlinie, kOnnen aber auch fur das Wenden ande- 
rer Telle, insbesondere kleintelliger Massenteile, Flach- 
telle u.dgl. venA^endet werden. 

Die in den Fig. 1 bis 4 gezeigte Wendeeinrichtung 
weist einen WendefOrderer 1 auf, dessen endloses f le- 
xlbles F6rdert>and 2 um Umlenkrollen 3 und 4 od.dgl. 
umlfluft, von denen zumindest die eine Umlenkrolle, 
gemdB Fig. 1 die an der Austragsseite des WendefOrde- 
rers 1 angeordnete Umlenkrolle 4 uber einen Bandan- 
trieb 5 angetrieben Ist, der aus einer Motor- und 
Getrlebeeinheit besteht. Im gezeigten Ausfuhrungsbei- 
spiel Ist der Bandantrieb 5 oberhalb der austragsseitigen 
Umlenkrolle 4 an einem nichtdargestellten Antriebstrd- 
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ger angeordnet, wobei der Antrieb Qber eine endlose 
Antriebskette 6 od.dgl. erfolgt. 

Wie Fig. 1 deutlich erkennen Idl3t, sind beide 
Bandtrume 2' und 2" des endlosen FGrderbandes 2 auf 
der Transport- und Wendestrecke zwischen den beiden s 
Umlenkrollen 3 und 4 jeweils urn 180° In sich verdreht, 
so da3 sfch ein schleifenformlger Verlauf des endlosen 
FCrderbandes 2 ergibt, wobei sich die beiden Bandtrume 
2' und 2" in der Mitte zwischen den Umlenkrollen 3 und 
4 kreuzen. Die Drehrlchtung der beiden Umlenkrollen 3 io 
und 4 ist In Fig. 1 durch Pfeile angegeben. Das von der 
aufgabeseitlgen Umlenkrolle 3 oben ablaufende 
Bandtrum 2' ist In sernem Verlauf zu der austragsseitigen 
Umlenkrolle 4 hin kontinuierilch in seiner Langsrichtung 
in sich verdreht, so daB es in der Mitte zwischen den bei- is 
den Umlenkrollen 3 und 4 etwa vertikal steht, wIe dies 
auch in Fig. 3C gezeigt ist. und im weiteren Verlauf zu 
der Umlenkrolle 4 hin bis in den Horizontalverlauf weiter 
verdreht ist und somit Im Horizontalverlauf von unten der 
Umlenkrolle 4 zuiauft. Gleiches gilt sinngemSB fur das 20 
andere Bandtrum 2", welches das Leertrum des endlo- 
sen FOrderbandes bildet. Die verschiedenen Drehlagen 
des FOrderbandesbzw. seines fOrdernden Bandtrums2' 
sind in den Fig. 3A bis 3E gezeigt Es ist erkennbar, daB 
das FOrderband mft beiden Bandtrumen 2' und 2" auf der 25 
Transport- und Wendestrecke zwischen den beiden 
Umkehrrollen 3 und 4 um 180° in sich verdreht ist. Die 
FOrderrichtung des Wendef6rderers Ist in Fig. 1 durch 
die Pfeile F angegeben. 

Die in den Fig. 1 , 3A bis 3E und Fig. 4 mit 7 bezeich- 30 
neten Gegenstande, die auf der Transport- und Wen- 
destrecke zwischen den beiden Umkehrrollen 3 und 4 
um 180** gewendet werden, bestehen aus Dosen, die 
aus Blech, also einem ferromagnetischen Material gefer- 
tigt sind. Um die Dosen 7 auf der Transport- und Wen- 35 
destrecke am FOrderband 2 bzw. dessen Bandtrum 2' in 
ihrer Lage zu fixieren und damit ein Abfallen der Dosen 
7 vom FOrderband zu verhindern, istdem WendefOrderer 
eine Haltevorrichtung zugeordnet. Zu diesem Zweck ist 
der WendefOrderer 1 als Magnetband16rderer ausgebil- 40 
det. wobei die Haltevorrichtung von dem zwischen den 
beiden Bandtrumen 2' und 2" angeordneten Magnetsy- 
stem 8 gebildet ist. Dieses besteht aus einer in dichtem 
Abstand zu dem fOrdernden Bandtrum 2' angeordneten, 
mit Magneten. insbesondere Permanentmagneten, 45 
bestQckten Leiste 9, die entsprechend der Verdrehung 
des Bandtrumes 2* geformt bzw. in sich veitireht ist und 
sich uber die gesamte Wendestrecke zwischen den 
Umkehrrollen 3 und 4 erstreckt und sich dem Verlauf des 
Bandtrumes 2* eng anpaOt, so daB die Dosen 7 von ihrer so 
Aufgabestelle im Bereich der Umkehrrolle 3 zu Ihrer 
Abgabestelle im Bereich der Umkehrrolle 4 am 
Bandtrum 2' magnetisch gehalten werden. Magentband- 
fOrderer sind an sich bekannt, so daB sich die Eriaute- 
rung des Magnetsystems erObrigen kann. 55 

Am Aufgabeende des WendefOrderers 1 ist eine die 
zu wendenden Gegenstande 7dem WendefOrderer, vor- 
zugsweise kontlnuierlich. zufuhrende Zufuhrvorrlchtung 
10 und am Ubergabeende des WendefOrderers 1 eine 



die gewendeten Gegenstande 7 Qbernehmende Abfuhr- 
vorrichtung 11 angeordnet. Die Zufuhrvorrlchtung 
besteht bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 aus 
einem angetriebenen endlosen Zufuhrtand 12, hier 
eInem Horizontalband, dessen In der angegebenen 
Pfeilrichtung umlaufende, ggf. angetriebene Umlenkrolle 
13 im Abstand oberhaib der Umlenkrolle 3 und des von 
dieser ablaufenden Bandtrume 2' angeordnet ist. Das 
Zufuhrband 12 besteht aus einem an sich bekannten 
MagnetbandfOrderer, dessen fOrdernden Untertrum 12' 
eine Magnetleiste 14 zugeordnet ist. 

Die zu wendenden Gegenstande 7 werden daher an 
dem Untertrum 12* magnetisch hangend in Pfeilrichtung 
S dem WendefOrderer 1 zugefOhrt und hier an der 
Umlenkrolle 1 3 mit ihrer Unterseite dem von der Umkehr- 
rolle 3 In Flach- bzw. Horizontallage ablaufenden 
Bandtrum 2' des FOrdert)andes 2 ubergeben, wie dies in 
den Fig. 1 und 3A gezeigt ist. Die so dem WendefOrderer 
1 in rascher Taktfblge aufgegebenen Gegenstande bzw. 
Dosen 7 werden am Bandtrum 2' des FOrderbandes 2 
magnetisch gehalten und vom FOrderband 2 in Pfeilrich- 
tung F zur Umlenkrolle 4 hin befOrdert wobei sie auf- 
grund der Verdrillung des FOrderbandes 2 auf der 
Transportstrecke kontinuierlich um 180° gedreht wer- 
den. so daB sie sich im Bereich der austragsseitigen 
Umkehrrolle 4 in ihrer Wendelage befinden, in der ihre 
Kbpfseite nach unten weist. In dieser Wendelage werden 
die Dosen 7der AbfQhrvonrichtung 11 Obergeben. Diese 
besteht aus einem AbfuhrfOrderer in Gestalt eines end- 
losen FOrderbandes 15. dessen Umkehrrolle 16 unter- 
halb der Umkehrrolle 4 liegt. Bei Annaherung der Dosen 
7 an die Umkehrrolle 4 ist die magnetische Haftung der 
Dosen 7 am FOrderband 2 aufgehoben, so daB die nun- 
mehr gewendeten Dosen 7 auf das in Pfeilrichtung R lau- 
fende Obertrum des den AbfuhrfOrderer bildenden 
FOrderbandes 15 abgesetzt und von diesem auf dem 
Kopf stehend in Pfeilrichtung weiterbefOrdert werden. 

Bei der AusfQhrungsform nach Fig. 2 besteht die 
Zufuhrvorrlchtung 10 ebenfalls aus einem kontinuierlich 
umlaufenden FOrderband 12, dessen Umkehrrolle 13 
hier aber in HOhe der Umkehrrolle 3 des WendefOrderers 
1 im Abstand vor diesem angeordnet ist, wobei zwischen 
den beiden Umkehrrollen 3 und 13 eine den Spalt Qber- 
briickenden Zwischenplatte 17 angeordnet ist. uber die 
hinweg die zu wendenden Gegenstande 7, hier z.B. 
Dosendeckel. dem WendefOrderer 1 bzw. dem 
Bandtrum 2' seines FOrderbandes 2 zum Weitertrans- 
port und zum Wenden zugefuhrt werden. 

Nach Rg. 4 ist der WendefOrderer 1 als Saugband- 
fOrderer ausgebildet, wobei die die Gegenstande 7 an 
dem endlos umlaufenden FOrderband 2 bzw. dessen 
Bandtrum 2' f ixierende Haltevorrichtung von einem zwi- 
schen den bekJen Bandtrumen 2' und 2" des FOrdertaan- 
des 2 angeordneten, z.B. im Querschnitt flach- 
rechteckigen Vakuumrohr 18 gebildet ist, das dem 
gewendelten Verlauf des Bandtrums 2* eng angepaBt 
und an seiner dem Bandtrum 2' zugewandten Seite mit 
AnsaugOffnungen 19 versehen ist. Das FOrderband 2, 
das sich mit seinem fOrdernden Bandtrum 2' dicht uber 
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die Fldche des Vakuumrohrs 1 8 hinwegbewegt, weist zur 
Obertragung der Saugkraft auf die Gegenstdnde 7 
AnsaugOffnungen bzw. Durchbrechungen auf. Bel die- 
ser Ausf uhrungsform des WendefOrderers werden daher 
die Gegenstande 7 auf der Transport- und Wendestrecke 5 
durch die Wirkung des in dem Vakuumrohr 1 8 erzeugten 
Unterdrucks am FOrderband 2 in ihrer Lage fixiert und 
ebenfalls wie be! dem vorbeschrlebenen Magnetband- 
fdrderer in der gewendeten Lage der Abfuhrvorrichtung 
11 Qbergeben. 10 

Die Venwendung eines SaugbandfOrderers fur den 
Wendef6rderer 1 empf iehit sich vor allem dann , wenn die 
zu wendenden Telle 7 aus einem nicht-fen^omagneti- 
schen IS^aterial bestehen. Allerdings kann der Saug- 
band- bzw. VakuumfOrderer aber auch fOr das Wenden is 
von ferromagnetlschen Teilen Venwendung f inden. Es ist 
im iibrigen erkennbar, daB der WendefOrderer mit hoher 
Fdrdergeschwindigkeit arbeiten kann. Der Wendefdrde- 
rer ist daher fOr alle gefOrderten Linienleistungen ver- 
wendbar. 20 

Aus den Fig. 1 und 3C ist erkennbar, daB die beiden 
Bandtrume 2' und 2" des in sich verdrehten FOrderban- 
des 2 in ihrem Kreuzungsbereich, d.h. in der Mitte zwi- 
schen den Umkehn^oilen 3 und 4 im wesentlichen vertikal 
stehen und daher im Kreuzungsbereich beruhrungslos 25 
aneinander vorbeigefuhrt werden kOnnen. Es kann sich 
empfehlen, die Umkehrrollen 3 und 4 mit Seitenfuhrun- 
gen fOr das FOrderband 2 zu versehen. Letzteres besteht 
zweckmdBig aus einem flexiblen Gurtband Oder Rie- 
men. kann aber auch z.B. von einem Gewebeband 30 
od.dgl. gebildet sein. Selbstverstdndtich besteht auch 
die MOglichkeit die zu wendenden Gegenstdnde 7 uber 
die ZufQhrvorrichtung 10 dem Untertrum 2" des FOrder- 
bandes 2 zuzufOhren, wobei die Gegenstande 7 an der 
Umlenkrolle 4 im Obertrum der Abfuhrvorrichtung 11 35 
zugefuhrt werden. Das FOrderband 2 lauft dann in ent- 
gegengesetzte Richtung urn. Auch kann der WendefOr- 
derer 1 statt in Horizontalanordnung, wie in Fig. 1 
gezeigt. mit Neigung in FOrderrichtung angeordnet wer- 
den. ^ 

Die Wendeeinrichtung nach den Fig. 5 bis 1 1 weist 
einen WendefOrderer 1 in Gestait eines Klemniwende- 
fOrderers mrt einem angetriebenen endlosen flexiblen 
FOrderband 2 auf, das an der Aufgabeseite des Klemm- 
wendefOrderers uber zwei Umlenkrollenpaare mit den 45 
Umlenkrollen 3, 3' und 3" und 3'" und an der Austrags- 
seite des KlemmwendefOrderers Qber zwei Umlenkrol- 
lenpaare mit den Umlenkrollen 4. 4' und 4". 4'" 
schleifenfOrmlg umgelenkt ist, wobei mindestens eine 
der Umlenkrollen vom nicht-dargestellten FOrderband- so 
antrieb angetrieben wird. Der Klemmwendefdrderer ist 
imgezeigten Ausfuhrungsbeispiel als HorizontalfOrderer 
ausgefuhrt. wobei die Umlenkrollen 3. 3', 3", 3"' an der 
Aufgabeseite und entsprechend die Umlenkrollen 4, 4', 
4". 4'" an der Austragsseite im Abstand ubereinander ss 
angeordnet sind. Das Qber das genannte Umlenkrollen- 
system schleifenfOrmig umgelenkte endlose FOrderlaand 
2 bildet hier vier ubereinander angeordnete Bandtrume. 
namlich die beiden duBeren rQcklaufenden Bandtrume 
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2' und 2" und die beiden innenliegenden fOrdernderi 
Bandtrume 2'" und 2**", die auf der Transportstrecke zwi- 
schen den Umlenkrollen 3' und 4* gemeinsam einen 
Klemmtransportspalt 22 bilden. Die Laufrlchtung der 
rucklaufenden Bandtrume 2' und 2" ist durch die Pfeile 
R angegeben, die Laufrlchtung der fOrdernden 
Bandtrume 2'" und 2"" dagegen durch die Pfeile F. Die 
Laufrlchtung F entspricht der Transportrichtung. 

DemgemdB Iduft das endlose F6rderband 2 mit sei- 
nem Bandtrum 2*"* von der aufgabeseitigen Umlenkrolle 
3" in Fdrderrtchtung F zu der unteren Umlenkrolle 4* des 
oberen Rollenpaares 4, 4'. iduft hier vertikal nach oben 
uber die Umlenkrolle 4 und wird an dieser als rucklau- 
fendes Bandtrum 2' in RQcklaufrichtung R umgelenkt. Im 
Bereich der Aufgabeseite des KlemmwendefOrderers 
lauft dann das rucktaufende Bandtrum 2' uber die obere 
Umlenkrolle 3 zu der vertikal darunter befindlichen 
Umlenkroll 3', wird an dieser in FOrderrichtung F umge- 
lenkt und Iduft als Bandtrum 2'" uber die Transport- und 
Wendestrecke hinweg in FOrden'ichtung F zu der aus- 
tragsseitigen oberen Umlenkrolle 4" des unteren 
Umlenkroll enpaares 4", 4"' und wird hier uber die 
Umlenkrolle 4"' als rQcMaufendes Bandtrum 2" in Pfeil- 
richtung R zur Aufgabeseite des KlemmwendefOrderers 
zuruckgefuhrt. wo es uber die Umlenkrollen 3*" und 3" 
wieder in die FOrderrichtung F umgelenkt wird. Bei die- 
ser schleifenfOrmigen Fuhrungdes endlosen FOrdert)an- 
des 2 sind die beiden Innenliegenden benachbarten 
Bandtrume 2'" und 2"" zwischen den Umlenkrollen 3' und 
4" bzw. 3" und 4' jewells gleichsinnig zueinander urn 180** 
in Ihrer LSngsrichtung In sich verdreht, so daB zwischen 
diesen beiden gleichsinnig und synchron in FOrderrich- 
tung F laufenden Bandtrume 2"' und 2"" auf der Strecke 
zwischen den Umlenkrollen 3', 4" bzw. 3", 4* ein gewen- 
delter Klemmtransportspalt 22 gebikJet wird. in dem die 
2u wendenden Gegenstande auf der Transport- und 
Wendestrecke, also zwischen der Aufgabeseite und 
Austragsseite des KlemmwendefOrderers um 180"* 
gewendet und wdhrend des Transport- und Wendevor- 
gangs mit Klemmung sicher gehalten werden. An der 
Aufgabe- und Austragsseite des WendefOrderers 1 sind 
die Umlenkrollen 3. 3' bzw. 4, 4* des jewells oberen 
Klemmrollenpaares vertikal Qbereinander angeordnet, 
wahrend die Umlenkrollen 3" und 3'" bzw. 4", 4"' einer- 
seits vertikal Qbereinander und andererseits in Trans- 
portrichtung F zueinander versetzt sind. Dabei Ist die 
Umlenkrolle 3" an der Aufgabeseite des Klemmwende- 
fOrderers gegenOber der Umlenkrolle 3' entgegen der 
Transportrichtung F zuruckversetzt und die Umlenkrolle 
4" an der Austragsseite des KlemmwendefOrderers Ist 
gegenuber der Umlenkrolle 4* in Transportrichtung F vor- 
gesetzt. Der Abstand der Umlenkrollen 3". 4" ist demge- 
mdB grOBer als derjenige der daruber angeordneten 
Umlenkrollen 3'. 4*. 

Bei dem vorstehend beschriebenen Klemmwende- 
fOrderer bestehen die um ISC' zu wendenden Gegen- 
stande 7 aus Dosendeckein, die hier eine ovale 
UmriBform aufweisen. jedoch auch aus Runddeckein 
bestehen kOnnen. Die Zufuhrung der zu wendenden 
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Dosendeckel 7 zu dem WendefOrderer 1 erfolgt mit Hilfe 
der an dessen Aufgabeserte angeordneten Zufuhrvor- 
richtung 10 in Gestalt eines AufgabefOrderers, der hier 
aus einem endlosen angetriebenen Zufuhrband 12 
besteht, dessen austragsseitige Umlenkrolle 13 hOhen- 
gleich in Transportrlchtung F vor der Umlenkrolle 3" 
angeordnet ist, die ihrerseits zu der austragsseitlgen 
Umlenkrolle 4" hOhengleich gelagert ist. Die Abfuhrung 
der gewendeten Dosendeckel 7 von dem Klemmwende- 
fOrderer in dessen Austragsbereich erfolgt mit Hilfe der 
Abfuhrvorrichtung 11 In Gestalt eines AbfuhrfOrderers. 
' der vorzugsweise ebenfalls aus einem angetriebenen 
endlosen FOrderband 15 besteht. dessen Umlenkrolle 
16 hfihengleich zu der Umlenkrolle 4" angeordnet ist 
Der AufgabefOrderer und der AbfflhrfOrderer liegen 
daher mit den ffirdernden Bandtrumen 2'" und 2"". die 
gemelnsam den gewendelten Klemmtransportspalt 22 
bilden, in einer gemelnsamen Hdhenlage. Jeweils zwi- 
schen den Umlenkrollen 3" und 13 bzw. 4" und 16 kann 
eine den Spalt uberbruckende Zwischenplatte 1 7 od.dgl. 
angeordnet sein. Qber die die Dosendeckel 7 bei der 
ZufOhrung auf den WendefOrderer 1 bzw. bei ihrem Aus- 
trag von diesem hinweggleiten. 

Wie die Fig. 6 bis 1 1 zeigen, kOnnen die Umlenkrol- 
len 3 bis 3"' an der Aufgabeseite und die Umlenkrollen 
4 bis 4"' an der Austragsseite des KlemmwendefOrderers 
mit Ihren Achsen 20 fliegend an einer vertikalen Rollen- 
halterung 21 gelagert sein. die z.B. von einer Vertikal- 
wand Oder von Vertikalsttitzen od.dgl. gebildet ist. 

Im Betrieb der Wendeeinrichtung nach den Fig. 5 
bis 1 1 werden die zu wendenden Dosendeckel 7 auf dem 
FOrderband 12derZufQhn/orrichtung lOflach liegend in 
rascher Taktfolge dem vorgesetzten fCrdernden 
Bandtrum 2"" des Klemmwendeffirderers zugefCihrt. Sle 
gelangen dann im Bereich der Umlenkrolle 3* in den 
gewendelten Klemmtransportspalt 22, der von den bei- 
den gleichsinnig in sich um 180^ verdrehten und syn- 
chron in Transportrichtung F laufenden Bandtrumen 2"' 
und 2"" des endlosen FOrderbandes 2 gebildet wird. Die 
in den KlemmtransportspaH 22 im Bereich der Umlenk- 
rolle 3' einlaufenden Dosendeckel 7 werden zwischen 
den beiden Bandtrumen 2"' und 2"" eingeklemmt und 
somit unter Klemmung uberdie Transport- und Wendest- 
recke vom endlosen FGrderband 2 zur Austragsseite hin 
mitgenommen, wobei sie aufgrund der Verdrehung der 
beiden Bandtrume 2'" und 2- um 1 80' gewendet werden 
und schlieBllch in der Wendelage im Bereich der 
Umlenkrolle 4' aus dem Klemmtransportspalt 22 heraus- 
laufen und uber die Umlenkrolle 4" dem AbfuhrfOrderer 
bzw. den ihn bildenden FOrderband 15 ubergeben wer- 
den. Das Wenden der Dosendeckel 7 auf der Transport- 
und Wendestrecke erfolgt auch hier kontinulerlich. In der 
Mitte des Klemmtransportspaltes 22, also mittig zwi- 
schen den Umlenkrollen 3' und 4', sind die Dosendeckel 
7 um 90^ also in ihre Vertikallage. gedreht, wie dies in 
Fig. 5. 6 und 9 be! T gezeigt ist. Im Zwischenbereich zwi- 
schen der Umlenkrolle 3* und der Position T sind die 
Dosendeckel um etwa 45*> gedreht. wie dies in den Fig. 
5. 6 und 8 bei T gezeigt ist. Nach etwa der Transport- 



und Wendestrecke sind dagegen die Dosendeckel. wie 
bei 7'" in Fig. 10 gezeigt. um etwa 135* gegenuber ihrer 
Ausgangslage belm EInlauf in den Klemmtransportspalt 
22 gedreht. Beim Auslauf aus dem Klemmtransportspalt 
5 22 sind schlieBlich die Dosendeckel um 180* gewendet. 
wie dies in den Fig. 5. 6 und 11 gezeigt ist. In dieser Wen- 
delage gelangen die Dosendeckel Qber die Umlenkrolle 
4" hinweg auf den AbfQhrfOrderer 1 1 . 

In der Zeichnung nicht dargestellt ist. daB das end- 
lose FOrderband 2 des KlemmwendefOrderers auf seiner 
Auf lageseite f ur die Dosendeckel 7 mit einer nachgiebi- 
gen Beschichtung versehen sein kann, um die Klem- 
mung bzw. die Wemmende Einspannung der 
Dosendeckel 7 auf der Transport- und Wendestrecke 
15 zwischen den beiden in sich verdrehten Bandtrumen 2'" 
und 2"" zu verbessern. Es empfiehit sich auch, die 
Umlenkrollen Z\ 4' und/oder 3", 4" hOhenverstellbar 
anzuordnen. um durch diese Umlenkrollen-Verstellung 
die Weite des Klemmtransportspaltes 22 zwischen den 
20 gewendelten Bandtrumen 2'" und 2'"' in Anpassung an 
die Hfihenabmessung der zu wendenden Gegenstande 
7 einstellen zu kOnnen. 

Es versteht sich, daB auch die vorstehend beschrie- 
bene Wendeeinrichtung mit dem KlemmwendefOrderer 
25 nicht nur zum Wenden von Dosendeckeln. sondern auch 
zum Wenden anderer scheibenformiger Elemente Oder 
auch sonstiger Gegenstande. wie vor allem von Dosen 
u.dgl.. venwendbar ist. Der Klemmtransportspalt 22 zwi- 
schen den beiden fOrdernden Bandtrumen 2'" und 2"" 
30 wird dabei selbstverstandlich in seiner Weite den 
Abmessungen der zu wendenden Gegenstande 7 ange- 
paBt. Die beiden fdrdernden Bandtrume 2"' und 2"" des 
endlosen, schleifenfOrmig Qber die Umlenkrollen gefuhr- 
ten Fdrderbandes 2 sind mit ihrer gleichsinnigen 180°- 
35 Verdrehung parallel zueinander gefuhrt und begrenzen 
den Klemmtransportspalt 22 auf der Transport- und 
Wendestrecke. Das endlose Fdrderband 2 kann vor dem 
Aufziehen auf die Umlenkrollen nach entsprechenden 
Verdrehungen mit seinen beiden StoBenden verbunden. 
40 Z.B. verschweiBt werden. Es kann aber auch nach dem 
Auflegen auf die Umlenkrollen und nach entsprechender 
Verdrehung mit seinen Enden verbunden bzw. ver- 
schweiBt werden. Im Qbrlgen kann der Klemmwendefor- 
derer. statt horizontal, auch vertikal Oder in geneigter 
45 Lage angeordnet werden. 

PatentansprQche 

1. Einrichtung zum Wenden von GegenstSnden. wie 
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insbesondere Dosen oder Dosendeckeln, um etwa 
180*^ auf einem Transportweg. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Wendeeinrichtung von einem 
WendefOrderer (1) gebildet ist. dessen endloses 
FOrderband (2) zwischen Umlenkrollen (3. 4; 3 bis 
3'". 4 bis 4'") etwa schleifenf Ormig gefuhrt ist und in 
seiner Langsrichtung um etwa 180'' In sich verdreht 
ist. wobei dem FOrderband (2) eine Haltevorrichtung 
zur Halterung der Gegenstande (7) an ihm wahrend 
des Transport- und Wendevorgangs zugeordnet ist. 
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2. Einrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zelchnet, daB der WendefOrderer (1) aus einem 
MagentbandfCrderer oder einem SaugbandfOrderer 
besteht, wobei die Haltevorrlchtung im Falle eines 
MagnetbandfOrderers von einem zwischen den bei- 
den Bandtaimen (2*. 2") desflexiWen FCrderbandes 
(2) angeordneten, vorzugsweise permanentmagne- 
tischen, Magnetsystem (8) und im Falle eines Saug- 
bandfOrderers von einem zwischen den 
Bandtrumen (2*, 2") angeordneten, mit AnsaugOff- 
nungen (19) versehenen Vakuumrohr (19) gebildet 
ist und das FOrderband (2) mit zugeordneten Saug- 
Offnungen versehen ist 

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der WendefOrderer (1) aus einem 
KlemmwendefOrderer mit gleichsinnig in sich um 
180" verdrehten und gleichgerichtet von der Aufga- 
beseite zur Austragsseite laufenden Bandtrumen 
(2'". 2'*") besteht, die als IHaltevonrichtung einen der 
Klemmhalterung der zu wendenden Gegenstande 
(7) dienenden Klemmtransportspalt (22) bilden. 

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB das endlose F6rderband (2) des 
KlemmwendefOrderers (1) zwischen den aufgabe- 
seitigen undaustragsseitigen UmlenKrollen (3 bis 3"' 
bzw. 4 bis 4'T mehrfach schleifenfOrmig derart 
umgelenkt ist, daB zwei seiner gleichsinnig in sich 
verdrehten und gleichgerichtet von der Aufgabe- 
seite zur Austragsseite laufende benachbarte 
Bandtrume (2"\ 2"") gemeinsamden die zu wenden- 
den Gegenstande (7) mit iOemmung hattenden 
gewendelten Klemmtransportspalt (22) bilden bzw. 
begrenzen. 

5. Einrichtung nach Anspruch 3 Oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das endlose FOrderband (2) 
des KlemmwendefOrderers (1) an der Aufgabe- und 
Austragsseite jeweils uber im Abstand zueinander 
angeordnete Umlenkrollen (3 bis 3"' bzw. 4 bis 4'") 
unter Bildung von vier Bandtrumen (2\ 2", 2"', 2"") 
schleifenfOrmig gefOhrt ist, wobei die beiden 
benachbarten, innenliegenden Bandtrume (2"', 2"") 
zur Bildung des Klemmtransportspaltes (22) jeweils 
gleichgerichtet zueinander in sich verdreht sind, 
wdhrend die beiden duBeren Bandtrume (2', 2") von 
der Austragsseite zur Aufgabeseite des Klemmwen- 
defOrderers in Rachlage zurQcklaufende RQcklauf- 
trume bilden. 

6. Einrichtung nach Anspruch 4 Oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB das endlose flexible FOrder- 
band (2) des KlemmwendefOrderers (1) an der Auf- 
gabe- und Austragsseite um zwei 
Umlenkrollenpaare (3, 3*. 3". 3'" bzw. 4, 4\ 4", 4"') 
gefOhrt ist. wobei die den Klemmtransportspalt (22) 
definierenden Umlenkrollen (3*. 3" bzw. 4\ 4*') in 
einem kleinerem Abstand zueinander angeordnet 



sInd als die der Umlenkung der rOcklaufenden 
Bandtrume (2*. 2") dienenden Umlenkrollen (3, 3"' 
bzw. 4, 4'"). 

5 7. Einrichtung nach einem der AnsprOche 3 bis 6. 
dadurch gekennzeichnet, daB der Klemmwende- 
fOrderer (1 ) mit seinem endlosen FOrderband (2) als 
Horizontalf Orderer ausgef uhrt ist, wobei die Aufgabe 
fur die zu wendenden Gegenstande (7) und der Aus- 

10 trag der gewendeten Gegenstande hohengleich 
angeordnet sind. 

8. Einrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB an der Aufgabeseite des 

75 KlemmwendefOrderers (1) die untere Umlenkrolle * 
(3"). uber die das eine den Klemmtransportspalt 
(22) bildende Bandtrum (2"") abiauft, gegenuber der 
daruber bef indlichen Umlenkrolle (3% uber die das 
andere den Klemmtransportspalt (22) bildende 

20 Bandtrum (2'") abiauft. entgegen der FOrden'ichtung 
(Pfeil F) vorgesetzt ist. 

9. Einrichtung nach einem der AnsprQche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB an der Austrags- 

25 seite des KlemmwendefOrderers (1) die untere 
Umlenkrolle (4"), uber die das eine den Klemmtrans- 
portspalt (22) bildende Bandtrum (2"*) zum rOcklauf- 
enden Bandtrum abiauft. gegenOber der daruber 
befindlichen Umlenkrolle (4*). uber die das andere 

30 den Klemmtransportspalt (22) biklende Bandtrum 
(2"") zum rucWaufenden Bandtrum hin abiauft, in 
FOrderrichtung (Pfeil F) vorgesetzt angeordnet ist. 

10. Einrichtung nach einem der AnsprQche 3 bis 9. . 
35 dadurch gekennzeichnet, daB das FOrderband (2) 

auf seiner Auflageseite fur die zu wendenden 
Gegenstande (7) mit einer Beschichtung aus einem 
nachgiebigen Material, vorzugsweise Schaumstoff 
Oder einem gummiartigen Material, versehen ist. 

40 

11. Einrichtung nach einem der AnsprQche 3 bis 10. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Weite des 
Klemmstransportspaltes (22) durch Umlenkrollen- 
Verstellung einstellbar ist 

45 

12. Einrichtung nach einem der AnsprQche 3 bis 11. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Umlenkrollen (3 
bis 3'". 4 bis 4'") auf ihren Achsen (20) f Degend gela- 
gert sind. 

50 

13. Einrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB am Aufgabeende 
des WendefOrderers (1) eine die zu wendenden 
Gegenstande (7) dem WendefOrxJerer, vorzugs- 

55 weise kontinuierlich. zufuhrende Zufuhrvorrichtung 
(10), wie insbesondere ein ZufOhrband (12) oder ein 
die zu wendenden Gegenstande (7) am Untertrum 
hangend transportierender Magnet- oder Saug- 
bandfOrderer, angeordnet ist. 
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Einrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 13 
dadurch gekennzelchnet, da3 am Ubergabeende 
des WendefOrderers (1) eine die gewendeten 
Qegenstande (7) ubernehmende AbfQhrvorrichtung 
(11). vorzugsweise in Gestaft eines endlosen Fdr- 
dertandes (15), angeordnet isl. 



5. Einrichtung nach den AnsprOchen 13 und 14 
dadurch gekennzeichnet, daB die ZufOhrvorrich' 
tung (10) unddie AbfOhrvorrlchtung (1 1) zueinander 
hOhengleich oder hOhenverselzt angeordnet sind 
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